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“Ser uma empresa de referéncia, reconhecida como a melhor opgdo em prestagéo de
servigos, pela qualidade de nossos servigos e relacionamento.”

Desta forma a INDEPEND CURSOS E INSPECOES, tornou-se uma empresa
homologada pela FBTS, para aplicacdo de cursos e treinamentos para qualificacdo de
inspetores de soldagem N1, atuam no Estado de S&o Paulo, como Unica instituicdo
reconhecida a ministrar cursos de Inspetor de Soldagem N1.



O conteudo do curso programado

Matérias aplicadas durante o curso
Inspetor de Soldagem N1
Conforme Norma ABNT NBR 14842,

Esta Norma estabelece os critérios e a sistematica
para a qualificacéo e certificacdo de

Inspetores de Soldagem N1

a) Introducéo:

-finalidade da inspec¢ao de soldagem;

- atividades e responsabilidades do inspetor;
- postura do inspetor;

- limitagdes da inspecao de soldagem;

- campo de aplicacéao;

b) Terminologia e definicdes de soldagem:

- familiarizacdo com a terminologia e definicdes das
designacodes abreviadas dos processos de soldagem,
segundo a norma AWS;

c) Simbologia de soldagem e de ensaios nao-destrutivos:
- familiarizacdo com a simbologia que fornece todas as
informag@es necessérias a soldagem tais como; geometria e
dimensodes do chanfro, dimensdes da solda, natureza da solda
guanto a continuidade ou descontinuidade, se a solda dever
ser executada no campo, etc.

d) Consumiveis:

- familiarizagdo com as normas brasileiras e as

especificagcdes AWS de consumiveis;

- familiarizagdo com a execugéo de ensaio visual e controle
dimensional,

- conhecimento e avaliagdo de transporte,

manuseio, armazenamento, ressecagem e

manutencdo da ressecagem;



e) Processos de soldagem:

- GMAW — Soldagem a arco arame solido, mig/mag;

- SMAW - Soldagem a arco com eletrodo revestido

- SAW — Soldagem arco submerso;

- FCAW - Soldagem a arco com arame tubular;

- GTAW — Soldagem a arco sob atmosfera gasosa com eletrodo de
tungsténios "

Para cada processo, sao requeridos conhecimentos sobre:

- fundamentos;

eguipamentos de soldagem;

tipos e fungBes dos consumiveis;

execucao, cuidados e controle;

aplicacdes e limitagdes;

- tipos de chanfro;

- dimensdes, ajustagem e limpeza das juntas;

- posicdes de soldagem;

- acesso para soldagem;

- equipamentos e técnicas de pré e pods-aquecimento e de tratamento

térmico;

- descontinuidades induzidas, suas causas e posi¢des caracteristicas;

- execucao e cuidados em reparos de solda;

- condigdes fisicas, ambientais e de protecao individual adequados a
soldagem;

- higiene e seguranca;

f) Processos de corte e goivagem:

- com eletrodo de carvao;

-oxicorte;

- plasma;

Para cada processo, sao requeridos conhecimentos sobre:

- fundamentos;

- eguipamentos de corte;

-tipos e funcdes dos materiais de consumo;

-execucao, cuidados e controle;

- aplicacdes e limitacdes;

-equipamentos e técnicas de preaquecimento;

- descontinuidades induzidas, suas causas e posic0es caracteristicas;

- condigdes fisicas, ambientais e de protecao individual adequadas ao
corte;

- higiene e segurancga;



g) Metalurgia da soldagem:

-fuséo e solidificacao;

-diluicéo;.

- resfriamento e aquecimento - ciclo térmico e reparticdo térmica;
- soldabilidade do aco-carbono e dos acos de baixa liga

e de alta liga - temperabilidade, carbono

equivalente,diagramas (de Fase e Schaeffler), fissuragdo a

quente, a frio e interlamelar, pré e pés-aquecimento e

tratamento térmico ap6s a soldagem.

h) tensdes residuais e deformagdes:

- tipos de tensdes e deformacdes;

- nocOes sobre os fatores que influenciam nas 'tensdes e deformacdes
- controle de deformacdes -sequéncia de soldagem,

martelamento entre passes e aquecimento localizado;

1) Materiais de base:
- nog¢Oes sobre acos (laminados. fundidos e fojados);

- nogdes sobre classificacdes AlSI para acos inoxidaveis;

-diferenca entre normas dos tipos Especificacao e Classificacéo;

J) Ensaios mecanicos e macrograficos:

- preparacao dos corpos-de-prova e métodos de

execucao dos ensaios de tracdo, dobramento, fratura

(nick-break), queda livre de peso, impacto, dureza, dureza
determinada

por meio de medidores portateis,
macrografia para identificagao e avaliacdo de
descontinuidades e zonas das juntas soldadas;

k) ensaios ndo-destrutivos:

- no¢des basicas, aplicagdo na soldagem e limitagcdes dos
ensaios magnético. por pontos, visual, estanqueidade,
liquido penetrante, particulas magnéticas, radiografia e
ultra-som;

I) procedimentos de soldagem. pecas de teste de
producao e de qualificacédo de
soldadores/operadores de soldagem:

- acompanhamento de parametros relevantes;

- preparacao das pecas de teste;

- remogéao dos corpos-de-prova;

- ensaios usuais;
- avaliacao dos resultados;



m) Instrumentos e técnicas de medigao:
- finalidade de diversos instrumentos;

- funcionamento e operacgao;

- precaucdes no uso de cada instrumento

n) Documentos técnicos:

- familiarizacao, uso e controle de procedimentos de
soldagem, instrucdes de fabricacédo e/ou execucao,
instrugcdes de inspecao de soldagem e relacdo de
soldadores/operadores de soldagem qualificados;

0) Registros de resultados:
- preparacdo de relatorios de registro de resultados e de nao-

conformidade, registro de qualificacéo de
soldadores/operadores de soldagem, registro de
qualificacdo de procedimentos de soldagem, instrucOes de
inspecdo de soldagem, relacéo de soldadores/operadores de
soldagem qualificados, controle de desempenho de
soldadores operadores de soldagem e sistemas de
arquivamento de documentacéo;
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