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“Ser uma empresa de referência, reconhecida como a melhor opção em prestação de 

serviços, pela qualidade de nossos serviços e relacionamento.” 

Desta forma a INDEPEND CURSOS E INSPEÇÕES, tornou-se uma empresa 

homologada pela FBTS, para aplicação de cursos e treinamentos para qualificação de 

inspetores de soldagem N1, atuam no Estado de São Paulo, como única instituição 

reconhecida a ministrar cursos de Inspetor de Soldagem N1. 



 

 

 

O conteúdo do curso programado 

Matérias aplicadas durante o curso 
Inspetor de Soldagem N1 

Conforme Norma ABNT NBR 14842. 

Esta Norma estabelece os critérios e a sistemática 

para a qualificação e certificação de 

Inspetores de Soldagem N1 

 
a) Introdução: 

 
-finalidade da inspeção de soldagem; 
- atividades e responsabilidades do inspetor; 
- postura do inspetor; 
- limitações da inspeção de soldagem; 

- campo de aplicação; 
  

b) Terminologia e definições de soldagem: 

 
- familiarização com a terminologia e definições das 
designações abreviadas dos processos de soldagem, 
segundo a norma AWS; 

 

c) Simbologia de soldagem e de ensaios não-destrutivos: 

- familiarização com a simbologia que fornece todas as 
informações necessárias a soldagem tais como; geometria e 
dimensões do chanfro, dimensões da solda, natureza da solda 
quanto a continuidade ou descontinuidade, se a solda dever 
ser executada no campo, etc. 

 

d) Consumíveis: 
- familiarização com as normas brasileiras e as 
especificações AWS de consumíveis; 
- familiarização com a execução de ensaio visual e controle 

dimensional; 
- conhecimento e avaliação de transporte, 
manuseio, armazenamento, ressecagem e 
manutenção da ressecagem; 



 

 

 

e) Processos de soldagem: 
- GMAW – Soldagem a arco arame solido, mig/mag; 
- SMAW – Soldagem a arco com eletrodo revestido 
- SAW – Soldagem arco submerso; 
- FCAW – Soldagem a arco com arame tubular; 
- GTAW – Soldagem a arco sob atmosfera gasosa com eletrodo de 

tungstênios " 

Para cada processo, são requeridos conhecimentos sobre: 
- fundamentos; 
- equipamentos de soldagem; 
- tipos e funções dos consumíveis; 
- execução, cuidados e controle; 

- aplicações e limitações; 
- tipos de chanfro; 
- dimensões, ajustagem e limpeza das juntas; 
- posições de soldagem; 
- acesso para soldagem; 
- equipamentos e técnicas de pré e pós-aquecimento e de tratamento 
térmico; 
- descontinuidades induzidas, suas causas e posições características; 
- execução e cuidados em reparos de solda; 
- condições físicas, ambientais e de proteção individual adequados à 

soldagem; 
- higiene e segurança; 

 

f) Processos de corte e goivagem: 
- com eletrodo de carvão; 
-oxicorte; 
- plasma; 
Para cada processo, são requeridos conhecimentos sobre: 
- fundamentos; 
- equipamentos de corte; 
-tipos e funções dos materiais de consumo; 
-execução, cuidados e controle; 
- aplicações e limitações; 
-equipamentos e técnicas de preaquecimento; 
- descontinuidades induzidas, suas causas e posições características; 
- condições físicas, ambientais e de proteção individual adequadas ao 

corte; 
- higiene e segurança; 



 

 

 

g) Metalurgia da soldagem: 
-fusão e solidificação; 
-diluição;. 
- resfriamento e aquecimento - ciclo térmico e repartição térmica; 
- soldabilidade do aço-carbono e dos aços de baixa liga 
e de alta liga - temperabilidade, carbono 
equivalente,diagramas (de Fase e Schaeff1er), fissuração a 

quente, a frio e interlamelar, pré e pós-aquecimento e 
tratamento térmico após a soldagem. 

 
h) tensões residuais e deformações: 
- tipos de tensões e deformações; 
- noções sobre os fatores que influenciam nas 'tensões e deformações 

- controle de deformações -seqüência de soldagem, 
martelamento entre passes e aquecimento localizado; 

 

i) Materiais de base: 
- noções sobre aços (Iaminados. fundidos e fojados); 

- noções sobre classificações AISI para aços inoxidáveis; 

-diferença entre normas dos tipos Especificação e Classificação; 
 

j) Ensaios mecânicos e macrográficos: 

- preparação dos corpos-de-prova e métodos de 

execução dos ensaios de tração, dobramento, fratura 
(nick-break), queda livre de peso, impacto, dureza, dureza 
determinada 

por meio de medidores portáteis, 
macrografia para identificação e avaliação de 
descontinuidades e zonas das juntas soldadas; 

 
k) ensaios não-destrutivos: 
- noções básicas, aplicação na soldagem e limitações dos 
ensaios magnético. por pontos, visual, estanqueidade, 
líquido penetrante, partículas magnéticas, radiografia e 
ultra-som; 

 
I) procedimentos de soldagem. peças de teste de 
produção e de qualificação de 
soldadores/operadores de soldagem: 
- acompanhamento de parâmetros relevantes; 
- preparação das peças de teste; 

- remoção dos corpos-de-prova; 

- ensaios usuais; 

- avaliação dos resultados; 



 

 

 

m) Instrumentos e técnicas de medição: 
- finalidade de diversos instrumentos; 
- funcionamento e operação; 
- precauções no uso de cada instrumento 

 
n) Documentos técnicos: 
- familiarização, uso e controle de procedimentos de 
soldagem, instruções de fabricação e/ou execução, 
instruções de inspeção de soldagem e relação de 
soldadores/operadores de soldagem qualificados; 

 
o) Registros de resultados: 

- preparação de relatórios de registro de resultados e de não- 

conformidade, registro de qualificação de 

soldadores/operadores de soldagem, registro de 

qualificação de procedimentos de soldagem, instruções de 

inspeção de soldagem, relação de soldadores/operadores de 

soldagem qualificados, controle de desempenho de 

soldadores operadores de soldagem e sistemas de 

arquivamento de documentação; 
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